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... fur Sie immer das Richtige!

Wellenkupplungen schwarz Metrisch

Aufbau

Die Kupplung besteht aus einer Doppelschleife
ELASTACAST® PU-Elastomer-Material, in die verzinkte
Stahlnaben eingearbeitet sind. Der patentierte
Einpressvorgang garantiert eine lange Lebensdauer
und ausgezeichnete Leistung. Die Naben werden mit
Inbusschrauben auf den Wellen befestigt.

Eigenschaften

Vergutungsstahl fir maximale Festigkeit
Edelstahlvariante auf Anfrage

Verzinkt zum Schutz vor Korrosion

Die innenliegenden Naben verkirzen die
Gesamtldange

Abgerundete Kanten schitzen vor Beschadigung
Prazisionsverpressung

Stellschrauben mit StandardgroBe

AGMA Klasse 2 Bohrungstoleranz: -0/+0.05 mm
Nuten auf Bestellung

Vorteile

Polyurethan-Material ist schnitt- und reiBfest
Einzigartige Design-Konfiguration bietet
groBtmaogliche Flexibilitat

GroBe Radien fir zusatzliche Festigkeit
Nabe ist vollumschlossen eingebaut
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Einfach auszuwahlen, noch einfacher einzubauen
Auswabhlschritte fiir Wellenkupplungen schwarz

1.  Ermitteln Sie das Drehmoment der Anwendung. Planen Sie
Reserven fur Start-/Stop-Betrieb ein. Stellen Sie sicher, dass

der Drehmomentwert innerhalb der empfohlenenen Werte 5.

liegt. Siehe Datentabellen.

2. Bestimmen Sie den zur Verfigung stehenden Einbauraum. 6.

Vergleichen Sie diesen mit den Abmessungen der Baureihen.

3. Bedenken Sie die Wellendurchmesser und deren Abstand zu- 7.

einander, da unterschiedliche Paarungen abweichende Werte
haben koénnen.

4.  Ermitteln Sie den maximalen Winkel- und Parallelversatz, wel-
chen die Kupplung ausgleichen soll. Stellen Sie aufgrund der

Datentabellen sicher, dass Ihre Anforderungen erfillt werden
kénnen.

Legen Sie fest, ob wirklich eine Nut nétig ist. Falls ja, ist das
mit Preisaufschlag moglich.

Standard Nuten: 3 mm ftr 12 mm Wellen und 5 mm fir

14 mm, 15 mm und 16 mm Wellen.

Die empfohlene, standige Betriebstemperatur betragt 18°C
bis 83°C in normalen Atmosphdren. Bei Kontakt zu Lésungs-
mitteln, Chemikalien, Sauren und Gasen muss eine Verwen-
dung gepruft werden
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Serie GroBen
10 6 mm 6 mm
20 10 mm 10 mm
Bestell-Nr. A B C D Stell- Eigenschaften
A* schraube
Serie 28 mm 28 mm 17,5 mm 15 mm M 3,5 0,34 Nm
D B 10 Max. Fehlausrichtung
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Abmessungen von dem
breitesten Diagonalpunkt

6 mm, 8 mm, 10 mm, 12 mm, 14 mm
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